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La superbe £« OCOMOTION» en 5 poucesge Michel MARINI. Photographie Michel Marini

Compil ation de tdephotessdepland e nff ou mat d @ nmari n, ddan
lesamateursel vapeur et de mod®I| i sme vfaapgseur, et 7 |
« La Boite a Emée», organe de liaison entre passionnés de vapeur, est gffartiéement.
Préparation Alain Bersillon, avec le soutien du CVDP et de trébmamxvaporistes.
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Les premiéres «Journées Interclubs

machine. A ce jour elle est fonctionnelle,

courant juin . Ensuite viendront

Chers amis lecteurs

|l a grande majorit® d
avec |
0 u p val$mais surtait de Claude Desmarez.
doi t effectuer ses p
le démontage, la peinture

d®corati on. Soyez ass

(ol e}]

circuit a un au tre, et ce des la saison 2015. Hélas c ette
célebre Decauville en 7 ¥ ci-contre vous met « La Boite a
Fumée » en retard, mais il faut bien, com me vous, que je

se !lunfopugdu rentrera dans

fois le dernier coup de collier donné a cette réalisation.

ddoarrni v®e est
Alain Bersillon

gne en VI

Ont participé a cette édition, par leurs envoislewr
aide: Martine Bersillon, Claude smarez, Sylvére
Florentin, Francois Gobbeylacques Granet, Miche
Marini, JeanrPaul NicolasAndré VoltzZ.

Pour cause doboabse
« La Boite a Fumée ne pourra

répondre a vos e.mail et demandes

diverses di27 juin au 22juillet 2014.
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Une nouvelle dynamique dansle monde vaporiste, pour les clubs et
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Contacts: Alain Boubé (président CVDR)laincvdp@free.fr 02 54 44 07 46
JeanPaul Nicolas (secrétaire CVDHApnicolas53@gmail.com 06 07 05 26 32
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Agenda

MAI

Sam 24  CONDE Sainte-Libiaire
(Seine et Marne). AVCF : contact
Robert Mohr. Circulations sur
circuit. Por t;dél au
06 10 18 66 68.

V 22,S23,Dim25 DORDRECHT
(prés de Rotterdam i Pays-Bas)

« Dordt in Stoom 2014  »
Festival vapeur 7 Toutes machines
échelle 1 + bateaux + zone expo
modélisme i train navette a vapeur

www.dordtinstoom.nl

Dimanche 25 VIEILLE BRIOUDE
(Haute-Loire) Exposition de
modélisme mécanique. Contact :
Jean-Louis Figureau 04 71 50 39 95
figureau2@wanadoo.fr

JUIN

Dimanche 1*' CORGIRNON

Circulation sur circuit

Sam. 7 Dim. 8 CHITENAY
« Journées Interclubs »
Circulations sur le circuit CVDP.

Dimanche 8 juin Froissy-Cappy-
Dompiére (Somme) APPEVA
« Festival Vapeur de pentecéte »

Sam 14 Dim 15 Le BOUVERET
(Suisse) au Swiss Vapeur Parc
«33eme Festival Vapeur»

V20,S21,D2 St . Martin

Base Touristique Centre Manche

Visite de clubs européens vapeur
www.minitraindesmarais.free.fr

Sam 21 Dim 22 Le Breuil-en-Auge
Circulations sur le circuit PTVPA

Sam 28 CONDE Sainte-Libiaire
(Seine et Marne). AVCF : contact
Robert Mohr. Circulations sur

circuit. Por t a i de codéd; €hdur

06 10 18 66 68.
dobe ® e 0 d®

JUILLET

FOREST (Belgique)
PTVF : circulations uniquement les
dimanches.

Dimanche 6 CORGIRNON

Circulation sur circuit

Sam 12 Dim 13 Lun 14 CHITENAY
« 1°® réunion internationale 45mm »
et circulations sur le circuit CVDP
écartement 5" et 7"1/4.

Sam 19 Dim 20 Le Breuil-en-Auge
Circulations sur le circuit PTVPA

A

Lundi 21 FOREST (Belgique)
PTVF : féte nationale belge + féte
des membres et amis.

Circulations sur le circuit.

Sam 26 CONDE Sainte-Libiaire
(Seine et Marne). AVCF : contact
Robert Mohr. Circulations sur circuit.

S2etDim3 St . Mar tin
Base Touristique Centre Manche
« 7°M Festival Vapeur »
www.minitraindesmarais.free.fr
Tel : 0233079177

Dimanche 3 CORGIRNON

Circulation sur circuit

Sam. 9 Dim. 10 CHITENAY
Circulations sur le circuit CVDP.

Vendredi 15 FOREST (Belgique)
PTVF : Féte des membres et amis.
Circulations sur le circuit.

Sam 16 Dim 17 Le Breuil-en-Auge
Circulations sur le circuit PTVPA

Sam 23  CONDE Sainte-Libiaire
(Seine et Marne). AVCF : contact
Robert Mohr. Circulations sur
circuit. robert.mohr@wanadoo.fr

Sam. 30 Dim. 31 OIGNIES
Circulations sur circuit CMCF.
« Grande Féte de la Vapeur »

Dimanche 24 CORGIRNON

Circulation sur circuit

SEPTEMBRE

Sam. 13 Dim. 14 CHITENAY
Circulations sur le circuit CVDP.
Cl6ture de saison.

Jeu.18 Ven. 19 Sam. 20 Dim. 21
Voyage Vaporotouristique en
GrandeBretagne
Proposé et organisé par « La Boite

a Fumée » - Voir page 57

Sam 27 Dim 28 Le Breuil-en-Auge
Circulations sur le circuit PTVPA

Dimanche 28 Froissy-Cappy-
Dompiére (Somme) APPEVA
« Festival Vapeur deFin de saison »

Sam. 4 Dim. 5 FOREST (Belgique)
Circuit du PTVF
« Journées Portes Ouvertes et
Cloture de saison »
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Atelier
Réaliser une cT K N SéBHappéhiént et son embase

Terminant actellement avec un ami une 020

Decauville pour | d®carter 'S
de réaliser, en conjuguant nos capacités
respectives, | a c Udppekd e
aussi "hotte") ainsi que son embase. Deux piéces
distinctes, réunies ensuite par brasure, qui
viendront se |l oger 7 1 0in f u m¢
L6 embweasseea ®t ® tir ®e do
laiton épaisseur 35mm et diamétre 100mm. —d
Un trou central a été percéd a ns  dfid dex e Galette a
pouvoir y passer un solide boulon. Un lamage a été usiner sur
effectué afin de noyer la téte de vis. ” '\éassfi | équerre de
Cette galette a été fixée sur une équerrale a montage
montaged 0 u s i, ellen@me fixée solidement sur
un plateau de tour. Principe du montage sur plateau de tour.
Une masse m®tall iayssietée d6®qui |l i brage a
fixée sur le plateau, diamétralement opposée a Ensuite, une fois dérontée de son équerre de
| 6 ®quer r déer avanximum k& da®urd lors mont age, | 6embase put °tre
du tournage. de fagon & recevoir un tube laiton de diamétre
Un outil bien coupant, une vitesse de rotation du 60mm, épaisseur 2mm.
plateau tr s basse, et | Buis cétten gajetie éfait prégsenteen etncentréd i t
pouvait commencer. Il fallait usineau bon rayonla précisément dans la boite a fumée.
galette de fa-on ° c e émpusd u n elLa adheminée {déja réagée) de lalocomotive fut

parfaitement la courbure interne de la boite a centrée et alignée par rapport a la buse
fumée. Tout se passa pour le mieux, en prenantson d 8 ®c h a p p e eomtrepercagelde la boite a

t emps, car dans <ce genr éumée étded @rbaatsieo nd,e Viat esud @t b e
précipitation ne sont absolument pas en prenant comme guide les trous de la selle de
recommandées. cheminég, était alors possible.



Une fois percés, lesit o us  dbase dledcelatie
furent taraudés afin de recevoir ultérieurement les

ddo®chappement

Embase et tube avant brasage.

Le tube de laiton de 60mm de diametrea été
solidarisé sur son embasepar brasu r e
(photo cikdessus). A ce sujet, rappelons que toutes

mémes caractéristigues et qualités. Pour ce qui

| 6cau lgeetntt e

pieces en température, et le petit chalumeau
oxyacétylénique pour la réalisation du cordon de
vis dodassembl age c¢hemi n ®mwdswegpropramentdit.f um®e/ cul ott e

I faut prendre le temps
suffisamment |l es

d®poser |

es

premiers

de chauffer
pi ces

défaut, votre brasure adhérera facilement sur la
piece la plus légére (donc la plus rapidement portée

"’ bonne temp®rature de t
pas de suite sur la piéce la plus massive non encore
suffisamment chaude. Vous ne ferez alors que
calciner le décapant préalablement déposé et

surchauffer ¢ oxyderwtrea pp o r t

de br as

Le dard bleu et pointu de la flamme de votre
chalumeau oxyacétylénique doit aider aussi a
t® de vot
brasure puis, de par la pression des gaz sortis de la
buse du chalumeay le dard pousse la brasure
devenue liquide la ou vous le désire€d e st un

fondr e | extr ®mi

by

de patte" & apprendre.
Beaucoup de modélistes vaporistes brasent a
sans porter sl es
ce qui me
ces lurettes, comme appris en apprentissage, car
voir
la brasure
di fficiles © di

| 6argent
sp®ci aux.

| don peu
comportement de

Tout es ces

été realisées par
vapaoristes.

t

Pour

le premier

al or s

liquide, mais si
scerner

des compeéres

Pour la suite des opérations concernantette

formage de la hotte si
|l es baguettes de brasurée 0@06khappamndooniotdee

d 0 ® ¢ tpasple elase pour Jle |
caractéistique de

appor

r |

ul

c

bi

®t eh geebrasagednt s i n

0 ¢

crad el es
Bien évidemment, nous ne sommes pas ici en

nous concerne, nous avons utilisé des baguettes pr ®s enc e ddun Kelchapay p tdpteme n t
SAF (Soudure Autogene Francaise) SAFAR 624B, comme en poss®dait |l a 242
40% ddargent, -14@Bf @ametrec ei |1 0f7a7ut sdappliquer et f a
2mm, longueur 500mm, chez tous les bons échappement produit une bonne dépression dans la
d®t aill ant s de C 0 n s 0 mmaloite & sSuméed doactine lbonne évaualic® des gaz z
surtout les supermarchés du bricolage).Cette de combustion,un bontrage dd ai rrillsdeus |
SAFAR 62 B est tres fluide et donne un tres bon foyer, un bon feu, donc une bonne vaporisation.
résultat. Inutile de trop chager en apport baguette.

Pour les débutants, précisons qil est bien Certains modélistes usinent le cone de la culotte
pratique de vous installer un petit coin dédié déd®chappement dans |l a mas
"soudure” au sein de votreatelier. Pour la brasure, d&6®c onomi e gque nous avons

installer sur votre table de travail ou établi une
surface de briques réfractaires. Etmieux, si
possible, trois petits murets formant un U,toujours
en briques réfractaires, de fagcon a conserver dans
votre volumede travail au chalumeaule maximum
de chaleur environnant vos piéces a braseil faut
limiter le plus possibleles déperditiors de chaleur.
Dans le cas présent, la masse de la galette de
laiton nécessite un apport important de calories, et
deux sources de chaleur furent nécessaires un
chalumeau a gaz a grosse buse pour monter les

BN

chaudronnerie a partir du tube laiton diamétre
60mm épaisseur 2mm.

Rassembl

ant me s

souveni

les tours de mains donnés par monami André

VOLTZ, il

mo a
tr s allong®e

suf fit ddune
avec une

marteau a deux tétes légérement bombéegspour
former cet ‘“entonnoir’. Pour
dimensionnels et géométriques, un pied a coulisse,
un trusquin sur marbre et un morceau de craie ont

compl ®t ®

dout i

les contrbles

age.

[

pc



vite compte de | &i
frapper. La déformation se fera progressivement,

nt ensi

f

mai s tout de m° me Le/ iulzei bl
commencera =~ sO®vaser.
Il faut alors chang r ddendr o:iasséndze
maintenant les coups portants enB, toujours en
tournant votre tubesur sa bigorne.
. o ] o La d®f ormation du tub:
Marteau a deux étes légerement bombéesu t i1 1's ®. ~Ce | 5 o mp|dasteratiquer de la sorte par passes
un marteau "a planer”, mais pesque.Pas | 6i d®al , r ] ,
que jGavais de mieux adapt® po de frappes successives, en rapprochan
| 6embase, mai s en r
Pour former la jupe par martelage, voici l 6extr ®mi t ® deenApuisBe , s
comment |j dali proc®d®. Je ne suls pas cnauaronnier
j 6ai juste quel ques notions de etite tllerie.
plans de construction de la machie indiquent
90mm pour le plus grand diameétre de la jupeil faut
donc travailler le tube laiton pour passer du ¢ :’/
diameétre 60 a 90, en formant un pavillon régulier. I o
Toujours réfléchiravand 6 algilrl ne s 0 k
frapper ndéi mporte commen Mo le
possédant pas la gamme compléte des marteaux T i v
déun dinandier, jdai util\ I —=——m—=s__ emb |
plus appropri ®, bien qubd Ry nir
passe de fr apéesuivandle adquise f
ci-dessous.
A Continuer encore en rapprochant a nouveau vo
points de frappe @ enaisl
Tttt T T T toujours en reprenaAB
'\ puis C. Votre culotte prendra forme petit & petit.
\\\ Il faut vérifier de temps en temps le grand
| T~ diameétre qui augmente progressivement. Le piec
a coulisse vous fera constater aussi que le
circonf ®r ence est | o
parfaite. Nous verrons page suivante commen
remédier a cette anomalie.
La frappe s Osgpbrtresc t c-ddeesle ¢ ¢ Au fur et a mesure que votre culotte se formera

tube bien en appui sur la bigorne, en écrasant le
métal a chaque coup de marteau. Pratiquer ainsi en
tournant progressivement le tube afin de le marteler
surtot e sa p®ri ph®r i e.réalté
ce genre de déformation du métal, vous ws rendrez

il faudra incliner votre péce, comme sur les trois
photographies de la page suivante, afin de
toujours frapper a coups portantsObservez bien

v la position de la piéce sur la bigorne.

t

e

r
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C

e



Frappe au point C. Frappe au point B.

Frappe au point A.

Revenons a la déformation géométrique de la culotte. Une frappe réguliere et bien maitrisée limitera
beaucoup cette déformationMue en bout,si votre culotte ressemble au croquis alessous il faudra allonger
plus fort la matiere dans le secteur des flechespour rectifier le défaut et approcher une circonférence

correcte. Tout ce travail peut se Boyaztres atteniifsssPdae n t
criques ou fissuresnaissantes apparaissent, caalors le point de non retour serait atteint Pour ce qui me
concerne, aucune ne sfest for mRe

Lorsque vous jugerezque le résultat de votre travall
correspond a vos attentes, il faudra encore marteler avec
moins doéintensit®, et 7 i mp
a "effacer" les grosses marques des coups de marteau. Vol
obtiendrez alors une surfac:

Le bord de & culotte devia étre égalisé a la lime, aprés un
léger tracage au trusquin.

Pour que la vapeur circule bien dans cette culotte, il fau
parfaire | 0ichpar®@n fragail de dichiution eds
asp®rit®s i nt®rieures. Joai
abrasive collée sur un baton de section trés légeremen
arrondie, et en utilisant des grains abrasifs de plus en plu:

petits. Il ne reste plus m
| dans la boite a fumée, en respectant une hauteur donnée pe
rapport "’ | a méntu $rés inpdrt@né huasp fee

parfait alignement et le centrage de la buse
d d ®c h appe mehemihée.Bdnedurage aix amateurs

Marteler & nouveau pour allonger la matiere. de cette technique.

Alain Bersillon



Le coin des débutants

(@)

Quel ques notions sur |

Ddapr s
M. Godferneaux, directeur honorairealla Revue générale des chemins de fef,948
Le monteur mécanicien des cheminsdefer de M. G. Dubos, ing®nieur de | a treza
Cours de locomotiveSNCF 1956 - La locomotive actuelled 8 Emi | e 194Bver nay
Description et faxctionnement de la locomotived Apprentissaged Service technique du Matériel et Traction SNCF, 1950

Pour que | a chaudi re douejet de wapeumentraine des gaz dodilgsets e
la vapeur nécessaire au moteuyril faut que le foyer  provoque une aspiration qui se répercute dans le
lui fournisse une quantité de chaleur suffisante par foyer par |l es tubes 7 fur
vaporiser rapi dement un eRtérieur astaspi® dans lerfoger adréverala grille. | |
faut donc un feu trés intense, brllant rapidement Dans certains cas, un dispositif permet de faire
une masse élevée de charbon. varier | ouveritupbkbudel dar i

Du fait du gabarit limitant les dimensions étroit plus le tirage est fort. On dit que
extérieures des locomotives, les cheminées sont | 6 ®c happement est variabl e
trés réduites, et le tirage en estréduit a sa plus Sur certaines locomotives, pour éviter que de
simple expression. ®tincell es ou flamm ches

Mais, pour bridler rapidement, le charbon a cheminée et provoquent des incendies le long des
besoin ddune grande quan voes$, ®@neddle a flagyméclees est fixéel entre lao u v

dans | 6air. I est donc ma®xe skdailrae cdhee niionrGee retl d at i
de | a chemin®e pour odrteninan wrRpguand oWwaHassy qlanagn@ n t
utile a lacombuston. tuy re do®choppemdmrifice
réduit. De ce fait, le piston doit la "pousser" pour la
Dans la locomotive a vapeur, le tirage forcé f or cer " ,ed®cchealpgpeddaut ani
sdbobtient en captant l a vapriufri dé ®d pett.plp @isienrgst doiec seas
sortie des boites a vapeur et en la faisant passer géné dans son mouvementet | 6on dit qu

dans un tuyau ou col onned @®dica mpgroeauamtncongrepréssian radr ta®
par une partie conique, sluafaoey de pddo®tbapplmenbui

L 6 e nldeeest placé sous la cheminée, dontla est r ®gl abl e, il ne -afdieut p
base est ®vas®e, et e xia c tr eRndeunrificediealadfsyeré. 6 ax e de cel | e



